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CARATTERISTICHE 
GENERALI 

  
 
 
Catalizzatori: nelle vernici bicomponenti sono indicati come componente 
“B”. Essi servono a far indurire la vernice e conferiscono anche 

caratteristiche peculiari al film verniciante che si stende. Nei prodotti 

industriali della nostra gamma (sotto elencati) il rapporto di catalisi        
(rapporto tra vernice e catalizzatore) è da intendersi sempre “in 
peso” e non in volume. 

E’ fondamentale rispettare i dati riportati in etichetta e ricordarsi che al 
termine del pot-life indicato la vernice perde le sue caratteristiche             

(brillantezza, adesione e durezza). 

 

 
Diluenti: servono per portare alla giusta viscosità di utilizzo le vernici. A 

seconda dell’applicazione (a spruzzo, a rullo o a pennello) ogni vernice 

necessità di una percentuale di solvente. In ogni scheda tecnica è 
indicato il diluente idoneo e la sua percentuale d’utilizzo. E’ fondamentale 

utilizzare i diluenti indicati per avere i migliori risultati. Un diluente errato 

provoca difetti di opacità, colature, bollicine superficiali, grumi e riduzione 
del pot-life, ed in alcuni casi rende inutilizzabile la vernice stesa. 

   
 
MODALITA’ DI 
UTILIZZO 

  

Per ottenere la migliore miscelazione dei componenti si raccomanda di 
catalizzare la vernice prima di diluirla. Si devono omogeneizzare 

perfettamente i componenti prima di utilizzarli, assicurandosi che non ci 

sia fondo nelle latte. Si suggerisce di usare dei miscelatori elettrici per 

avere i migliori risultati.  
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   BICOMPONENTI 

Caratteristiche chimico fisiche % % RS P. Specif. Visc. Ford Visc. Brook. Gloss 

CODICE Descrizione 
pigmentazione 

consiglata ( + 2 ) g / l (+50)
 

(20°C.) cps (20°C)  

B521/0 CONVERTER WASH PRIMER B590 50-100% 10 36 1000 60-70” Ø  4  5 

B522/0 
CONVERTER FONDO EPOSS. AI 

FS/ZN PER LEGHE LEGGERE 
B591 25% p. 
B592 15% p. 

10 71,5 1650  6500 ± 500 
V.20 Asp.5  

B522/11 ZINCANTE EPOSSIDICO 2K 
B591 20% 
B592 15% 
B594 10% 

 80 2250 60-65'’ Ø 2  25000 ± 2000  

B523/0 
CONVERTER PRIMER EPOSS. 

SEMILUCIDO BAGNATO SU 
BAGNATO AI FS/ZN 

B593 20% p 10 74   5000 ± 600 
V.20 Asp.5 

 

B524/0 
CONVERTER FONDO EPOSSI-

ACRILICO 2K AI FS/ZN 
B597 15% p. 
B596 15% p. 

30 66 1450 150 “ Ø 4   

B530/0 
CONVERTER SMALTO 

POLIESTERE 2K LUCIDO 
B598  35% p. 
B596  50% p. 

30 61 1050 130”±10 Ø4  100 

B531/0 
CONVERTER SMALTO POLIUR. 2K 

LUCIDO  
B597 50% p. 
B596 50% p. 

30 54-55 1000 20” ± 2 Ø 8 700 ± 100 ≥ 90 

B532/0 
CONVERTER SMALTO POLIUR. 

INDUSTRIALE 2K LUCIDO  
B597 50% p. 
B596 50% p. 

30 62 1110 20” Ø 8 700 ± 100 
V.20 Asp.5 ≥ 90 

B533/0 
CONVERTER SMALTO POLIUR. 2K 

SEMILUCIDO 
B596 30% p. 30 63 1160 25” ± 2  Ø 8  60 – 65 

B534/0 
CONVERTER SMALTO POLIUR. 2K 

OPACO 25 GLOSS 
B596 30% p. 30 64 1170 30” ± 2 Ø 8  20 -25 

B535/0 
CONVERTER SMALTO POLIUR. 2K 

BUCCIATO 
B596 20% p. 30 55-67 1280 35” Ø 8 6000 ± 600 

V.20 Asp.5 40 ± 5 

B536/0 
CONVERTER SMALTO EPOSS. 2K 

LUCIDO 
B592 40% p. 30 70    ≥ 90 

B537/0 
CONVERTER SMALTO EPOSS. 2K 

SEMILUCIDO 
B592 20% p. 30 74 1450 20” Ø 8 5000 ± 600 

V.20 Asp.5 
40 ± 5 

B538/0 
CONVERTER SMALTO EPOSS. 2K  

BUCCIATO SEMILUCIDO 
B594 15% p. 
B592 20% p. 30 66 1360  12000 ± 1000 

V.20 Asp.6 40 ± 5 

B539/0 
CONVERTER POLIACRILICO 2K 

LUCIDO 
B596 30% p. 30 62 1170 160”±10 Ø4  ≥ 90 

B540/0 
CONVERTER POLIACRILICO 2K 

SEMILUCIDO 
B596 30% p. 30 62 1150 180” Ø 4  60 ± 5 

B541/0 
 CONVERTER POLIACRILICO 2K 

OPACO 10 GLOSS 
B596 30% p. 30 62 1100 180” Ø 4  10 ± 2 

B542/0 
CONVERTER POLIACRILICO 2K 
OPACO BUCCIATO 30/40 GLOSS 

B596 25% p. 30 56 1200  8000 ± 500 
V.20 Asp.5 35 ± 5 

Metodi di analisi :   MA-04 = % R. Secco , MA-02 = P. Specifico , MA-01 = Visc. Ford , MA-25 = Visc. Brookfield 
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CARATTERISTICHE 
GENERALI 

  
 
 
Catalizzatori: nelle vernici bicomponenti sono indicati come componente 
“B”. Essi servono a far indurire la vernice e conferiscono anche 

caratteristiche peculiari al film verniciante che si stende. Nei prodotti 

industriali della nostra gamma (sotto elencati) il rapporto di catalisi        
(rapporto tra vernice e catalizzatore) è da intendersi sempre “in 
peso” e non in volume. 

E’ fondamentale rispettare i dati riportati in etichetta e ricordarsi che al 
termine del pot-life indicato la vernice perde le sue caratteristiche             

(brillantezza, adesione e durezza). 

 

 
Diluenti: servono per portare alla giusta viscosità di utilizzo le vernici. A 

seconda dell’applicazione (a spruzzo, a rullo o a pennello) ogni vernice 

necessità di una percentuale di solvente. In ogni scheda tecnica è 
indicato il diluente idoneo e la sua percentuale d’utilizzo. E’ fondamentale 

utilizzare i diluenti indicati per avere i migliori risultati. Un diluente errato 

provoca difetti di opacità, colature, bollicine superficiali, grumi e riduzione 
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MODALITA’ DI 
UTILIZZO 
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perfettamente i componenti prima di utilizzarli, assicurandosi che non ci 
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avere i migliori risultati.  
 

 

 
 

 

 

 
 

 

 
 

 

 
 

 

 

 



BETAMIX
CICLI  DI  VERNICIATURA

N° MANO DI FONDO MANO DI FINITURA Lamiera Lamiera
zincata

Leghe
Leggere

Cemento

1
Antiruggine 
sovraverniciabile

501
Smalto sintetico 
a pennello

514 + - - -

2
Antiruggine
sovraverniciabile

501
Smalto Rapida
Essiccazione

510 + - - -

3
Antiruggine 
sovraverniciabile

501
Smalto Nitro
combinato

515 + - - -

4
Antiruggine 
sovraverniciabile

501
Sm. Clorocaucciù
 o Cloroalchidico

517 + - - -

5
Wash Primer
bicomponente

   521
Sm. Poliuretanico
bicomponente

530 + + + -

6
Fondo Epossidico
bicomponente

522
Smalto Epossidico
Lucido

536 + + + +

7
Fondo Epossidico
bicomponente

522
Smalto Epossidico
Bucciato bicomp.

538 + + + +

8
Fondo Epossidico
bicomponente

522
Smalto Poliuretanico
bicomponente

530 + + + +

9
Fondo Epossidico
bicomponente

522
Smalti Poliacrilici
bicomponenti

539
+ + + +

12
Zincante Epossidico
bicomponente

520
Sistemi Epossidici
bicomponenti

FE
ES +   (*) - - -

12 Per  cicli  a  3  mani,  interporre,  quale  mano intermedia,  fondi  o  intermedi  epossidici  tipo  522,  e  finire  con  smalti  
epossidici 536 o poliuretanici 530 o poliacrilici 539, secondo eventuali capitolati.

13 - - - - - - - -   ciclo mano unica
Smalti Epossidici
bicomp.

536 + + - +

14
- - - - - - - -   ciclo mano unica Smalti poliacrilici 

bicomponenti
539 + + + +

(*)  : previa sabbiatura a grado Sa 2½ .                              + : idoneo               + : salvo verifiche      - : non idoneo

SETTORI DI IMPIEGO CICLI  SUGGERITI

e MANUFATTI Monocomp. Bicomponenti
1 2 3 4 5 6 7 8 9 12 13 14

macchine industriali X X X X X X X X X
carpenteria metallica X X X X X X X X X
cassoni- telai X X X X X
manutenzione impianti X X X
gru - carri ponte X X X X X
fai da te - ringhiere X
strutture in atm. aggressive X X X X X
carter – quadri elettrici X X X X
strutture in lamiera zincata X X X X X X X
macchine agricole X X X
carrozzeria industriale X X
tubazioni in calcestruzzo X
pavimentazioni in cemento X
strutture da impermeabilizzare X X
componenti in alluminio X X X X X X
ponteggi per edilizia X
                                                   Ia 501 501 501 501 521 522 522 522 522

IIa 514 510 515 517 530 536 538 530 539
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CATALIZZATORI 
 

Caratteristiche chimico fisiche % RS P. S. Visc. Ford Ø 4 

CODICE UTILIZZO  g / l secondi 

B590 Catalizzatore per wash primer 1 + 0,5 870 + 20 13” + 2 

B591 
Catalizzatore per primer epossidici, garantisce 

un’ottima adesione 
30 + 2 900 + 20 70” + 2 

B592 
Catalizzatore per smalti e primer epossidici, 

garantisce una buona rapidità e durezza 45 + 2 930 + 20 63” + 2 

B593 
Catalizzatore per smalti e primer epossidici, 

garantisce un’ottima rapidità e durezza 34 + 2 900 + 20 63” + 2 

B594 
Catalizzatore per primer epossidici, garantisce 

un’ottima adesione e alto secco 76 + 2 970 + 20 63” + 2 

B596 
Catalizzatore per poliuretanici e acrilici, garantisce 

buona iningiallenza e rapidità 
42 + 2 980 + 20 67” + 2 

B597 
Catalizzatore per poliuretanici e acrilici, garantisce 

ottima rapidità - ingiallente 
52 + 2 1080 + 20 90” + 2 

B598 
Catalizzatore per poliuretanici e acrilici, garantisce 

ottima iningiallenza 
65 + 2 990 + 20 67” + 2 

 
 

 

DILUENTI 
 

Caratteristiche chimico fisiche % RS P. S. Visc. Ford Ø 4 

CODICE UTILIZZO  g / l secondi 

B310 Diluente nitro antinebbia 0 850 + 20 15” + 2 

B311 Diluente epossidico 0 870 + 20 15” + 2 

B312 Diluente poliuretanico 0 890 + 20 15” + 2 

B313 Diluente sintetico lento 0 870 + 20 15” + 2 

Metodi di analisi :   MA-04 = % R. Secco , MA-02 = P. Specifico , MA-01 = Visc. Ford , MA-25 = Visc. Brookfield 
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